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Проведен анализ возможностей замены 

импортных компонентов и оценка 

экономической целесообразности 

импортозамещения. В результате 

работы описаны перспективы 

развития данного рынка. 

This work is an analysis of the 
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Введение 

Автоматизация промышленности является важным этапом в развитии 

современного производства. Системы автоматизации и управления 

технологическими процессами (далее – АСУТП) являются ключевым 

инструментом в обеспечении эффективной работы промышленных 

предприятий. В связи с резким увеличением внешнеторгового давления, 

стремлением к экономии средств и увеличением независимости стран от 

импортных поставок, возникают задачи по импортозамещению АСУТП [1, 2]. 

Целью данного исследования является анализ возможности импортозамещения 

систем автоматизации котельной в нефтяной промышленности. Для достижения 

этой цели необходимо выполнить следующие задачи: проанализировать 

существующие системы автоматизации котельных, выявить проблемы и 

недостатки импортных систем, определить возможности и перспективы 

развития отечественных систем автоматизации котельных [3]. 

Цель данного исследования заключается в анализе возможности 

импортозамещения АСУТП в нефтяной промышленности на примере систем 

автоматизации котельной. 

Данный анализ требуется провести в связи с растущим интересом к 

возможностям импортозамещения и повышения экономической эффективности 

производства за счет снижения затрат на инфраструктуру и оборудование. 

В контексте нефтяной промышленности, использование систем 

автоматизации котельной играет важную роль для обеспечения надежности и 

эффективности технологических процессов. Однако, большинство компонентов 

и оборудования для АСУТП, используемых в данном секторе, поставляются         

из за рубежа, что приносит дополнительные расходы. 

В рамках данного исследования предполагается рассмотреть возможность 

замены импортной АСУТП для систем автоматизации котельной 

отечественными аналогами и проанализировать экономическую эффективность 

такого замещения. 

Предварительные результаты исследования могут быть полезны для 

принятия решений о замене импортной АСУТП на отечественные аналоги в 

нефтегазовой отрасли. 

На данный момент рынок систем автоматизации котельных в нефтяной 

промышленности представлен широким ассортиментом импортных 

производителей, таких как Siemens, SAACKE, WIKA, Schneider Electric, MOXA, 

и другие. 

В связи с возросшим интересом к импортозамещению и повышению 

экономической эффективности производства, возникают запросы на 

использование отечественных аналогов. 

На рынке имеется достаточное количество отечественных компаний, 

продукция которых может заменить импортное оборудование. Такими 

компаниями являются: 

 ОВЕН; 

 ТермоБрест; 
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 АГАВА; 

 РЕЛЕОН; 

 RealLab; 

 МЕТРАН; 

 ЭЛЕМЕР; 

Плюсы использования отечественной продукции: 

Заказчик в центре внимания – российские компании предоставляют 

индивидуальный подход к каждому клиенту, что позволяет создавать для него 

наиболее эффективные системы автоматизации. 

– Гибкость и адаптивность – российские компании лучше знакомы со 

спецификой российского рынка и могут быстро адаптироваться к изменяющимся 

требованиям. 

– Совместимость – многие российские производители проектируют свою 

продукцию с учетом возможности ее интеграции с другими системами 

автоматизации. 

– Конкурентоспособные цены – российские компании предлагают свою 

продукцию по более доступным ценам по сравнению с импортными. 

– Высококачественные материалы – российские компании используют 

высококачественные материалы и производят строгий контроль качества своей 

продукции. 

– Гарантия качества – многие российские компании предоставляют 

гарантии на свою продукцию в соответствии с российским законодательством. 

Если рассматривать замену оборудования, то она возможно, но необходим 

ряд работ. Их можно, условно, разбить на три этапа: 

1. Подготовительный этап 

2. Установкой нового ПЛК 

3. Настройка и пуско-наладочные работы 

Рассмотрим замену панели оператора 

Для замены панели оператора на другую модель следует выполнить 

несколько шагов: 

Выбрать подходящую модель панели оператора: Выберите новую модель 

панели оператора, основываясь на требованиях проекта и компонентов системы 

автоматизации. Оцените совместимость новой модели панели оператора с уже 

имеющимися элементами, такими как ПЛК, приводы, датчики и т.д. 

Подготовить конфигурацию ПО новой панели оператора: Создайте новую 

конфигурацию для ПО на новой панели оператора, учитывая требования проекта 

и настройки системы автоматизации. Перенесите из старой конфигурации все 

параметры, которые будут использоваться на новой модели. 

Установить новую панель оператора: Отключите старую панель оператора 

и установите новую на ее место.  

Настройка и проверка новой панели оператора: Вставьте в новую панель 

параметры, сохраненные из старой. Настройте новую панель оператора и 

проверьте, что все параметры, связанные с ее работой, корректно установлены. 

Проверьте правильность функционирования новой панели оператора, 
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убедившись, что все внешние устройства корректно связаны и выполняют 

задачи. 

Пример 

Рассмотрим замену панели на примере замены панели ASEM RT30 на 

панель ОВЕН СП310. 

Ниже поочередно представлены интерфейсы имеющейся и предлагаемой 

панели 

 

Рисунок 1. Основной экран панели 
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Рисунок 2. Основной экран панели 

 

Рисунок 3. Экран настройки параметров датчиков 
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Рисунок 4. Экран настройки параметров датчиков 

Как можно заметить, интерфейсы подобны. Это сделано с целью 

уменьшения времени адаптации сотрудников. Обе панели в рамках своих 

интерфейсов имеют одинаковый функционал, но имеют разные исполнения. 

Панель ASEM RT30 получает данные с контроллера посредством web-

интерфейса контроллера Schneider Electric AS-P. 

Панель ОВЕН СП310 получает данные с контроллера посредством опроса 

контроллера по адресам датчиков. 

У каждого решения есть свои плюсы, у web-интерфейса возможность 

быстрой замены панели в случае поломки, но в случае поломки веб-интерфейса 

необходима замена контроллера. У интерфейса на панели такой проблемы нет, 

единственное требование — это совпадение адресов датчиков на контроллере. 

Такое решение будет более предпочтительным при модернизации системы 

автоматизации, так как при замене контроллера для оператора ничего не 

изменится. 

Заключение 

Замена импортного оборудования возможна, поскольку на рынке имеется 

достаточное количество готовых решений. Для замены более 

специализированного оборудования необходимо кооперироваться с 

производителями для разработки продукта. Более интенсивное взаимодействие 

с производителями повысит их конкурентоспособность и увеличит их качество, 

при этом снизив стоимость продукции. 
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